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画像検査装置

画像検査装置　JUSTvision

●画像検査装置（ジャストビジョン）は
高解像度・高速処理・高機能のビジョ
ンセンサと、独自開発した専用プロ
グラムを搭載した「高速画像処理自
動検査システム」です。特に、狹ピッ
チの精密コネクタ連続端子などの平
面・側面の寸法測定に最大の効果を
発揮します。
●高速プレス加工ラインのワークをイ
ンラインで全数高精度検査し、リア
ルタイムで検査データの集計、トレン
ドチャートの表示や保存を行います。
●ワークの形状寸法・キズ・異物等の不
良検出、検査データ履歴管理、製品ト
レーサビリティを実現。不良品流出
を未然に防止し、生産性の向上を図
ります。
●検査データはリアルタイムで集計さ
れていくため、計測データやトレン
ドの変化を監視でき、金型やプレス
設備の保全ツールとしても活用でき
ます。
●巻取り装置「マイテル」との組み合わ
せにより、オンラインで全数検査し、
全ての検査データ（寸法データ、統計
データ、NG画像）をパソコンに保存
できるので品質管理が容易です。
●自走式のAD型と他走式のMD型の
2種類ご用意。さらにMD型は巻取り
装置との組み合わせ方法の違いで直
付け式と自立式があります。

特　長
●�高速・高解像度カメラ、画像処理及び通信機能を集積したビジョンセンサ
で、高度な画像処理ツールを標準搭載。

●ポイント・アンド・クリックで検査プログラム設定を行い、操作が簡単。
●�スタンドアロン型ビジョンセンサの採用で、超高速や検査項目が多い場合
は、ビジョンセンサの台数を増やして対応。

●高速対応のため、ストロボ電源でフラシュ発光LED照明を採用。
●�ノート型パソコンで画像検査プログラムの設定、モニタリング及び検査
データ集計を実施。

●�汎用的な搬送治具を標準搭載し、安定したワーク送りの実現とワークブレ
により検査精度への影響を低減。

●�エアブローユニット（別売）の使用で、ワークに付着した油や異物などを除
去して画像誤判定を低減可能。

●複数台の本システムをLANで接続し集中管理可能。

AD／MD

仕　様
機種名項目 AD(自走式） MD(他走式）

駆動モータ 有り 無し

カメラ解像度(万画素） 130、230、500

最大カメラ搭載数(台） 2

最大検査速度(パーツ/分） 2400 

レンズタイプ Cマウント

照明 ストロボLED照明

パソコン ノート型　1台

消費電力(kVA） 0.4

入力電源 単相  AC100/200V  50/60Hz

使用温度範囲(℃） 0～45(結露しないこと）
※詳細仕様については別途お打ち合わせとします。

AD-2 MD-2
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●画像検査装置　JUSTvision

寸法図
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注文要領
●ご注文は下記の要領でご指示ください。

AD 自走式

MD 他走式

1
2

●機種名 ●カメラ台数

AD 1-

ビジョンセンサ検査データ統計処理ソフトウェア　IDAS-1 & IDAS-2
ビジョンセンサの画像処理検査データを高速集計
IDAS（イダス）はビジョンセンサの高速画像処理データをリアルタイムモニタし、グラフ表示、保存、及び統計処理を行います。
ビジョンセンサとの通信はイーサネットを経由し、高速でのデータ集計を実現しました。
IDAS-1は1カメラ専用、IDAS-2は2カメラ対応ソフトウエアです。

保存されたNG画像 IDASの数値データ（計測データ） IDASの統計データ

検査ソフト別に最新のNG画像をロット毎に最
大10,000枚保存します。

計測データをロット毎に最大999,999レコー
ドまで保存します。計測項目数は最大50箇所
まで保存可能。

ロットの統計処理結果データを最大（最新）
1000ロット分保存します。統計処理データは
各計測項目の最大値、最小値、平均値、標準偏差
値です。
統計データ保存フォルダには、最新1000ロッ
ト分の統計データチャートも保存されます。

●最大50ポイントの測定個所を同時集計。
●�NG画像データ（bmp形式）、全数計測データ／統計データ
（CSV形式）を保存。

●最新のNG発生時刻とNG画像をリアルタイムに表示。
●検査データをトレンドチャートやヒストグラムで表示。

画像表示

最新の検査画像とNG画像を表示
します。NG発生時は最新の発生時
刻と計測値を表示し画像をPCの
ハードディスク上に保存します。

計測データ表示

各計測値の最大値、最小値、平均値、
標準偏差値を計測箇所別に表示し
ます。
※�計測処理データは最大50計測ポイント
まで処理しますが、表示は任意の5ポイ
ントのみです。

トレンド表示

現在の計測値をリアルタイムにグ
ラフ表示。トレンド表示とヒスト
グラム表示の切り替えが可能です。
サブグラフには、最新100データの
トレンドを固定スケールで表示。
※�計測処理データの保存は最大50計測ポイ
ントまで可能ですが、表示は任意の5ポイ
ントのみです。

NG数値表示

NG発生の場合、計測NG箇所の数値
を表示します。
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画像検査装置

画像検査装置の基本機能

安全に関するご注意

●ご使用の際は必ず「取扱説明書」をよくお読みの上、正しくお使いください。
●可燃性ガス、腐食性ガスの生じる場所および塵埃の多い環境では使用しないでください。
●機種選定については、使用条件をご確認の上、製品の仕様範囲内で使えるようにご検討ください。
●�無断で改造された場合、その後の安全性を保証する事ができません。特殊な目的で改造を希望されるときは、必ず当社にご相談

またはご依頼くださるようお願いいたします。

ジャストビジョンはコネクタ連続端子など精密検査
を行う汎用的な画像検査装置です。

ワークガイドで連続端子（ワーク）を安定して送りな
がら、高機能ビジョンセンサが高速でワークを正確
に撮像します。同時に高度な画像処理でワークの形
状寸法・キズ・異物等を精密に検査し、設定した判定
基準と照合、合否の判定を行います。

写真は画像検査イメージ図です

バックライト ワーク

ビジョンセンサ
レンズ

フロント照明
ワークガイド
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